NASTROJOVA OCEL PRE PRACU ZA STUDENA
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CHEMICKE ZLOZENIE

Chemické zloZenie (obsah %)
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max. 220 | o060 | 060 | 003 | 003 | 1300

POUZITIE:

Vyroba vysoko vykonnych rezacich, lisovacich, odhrotovacich nastrojov, noznic, prievlakov, matric prievlakov, taznych kruhov,
zavitnikov, nastrojov na vyrezavanie a rezanie plechov, papiera a plastov. Ocel pouzivana na vyrobu matric, pecati, nastrojov na
obrabanie dreva a kamenia, valcov na valcovanie za studena.

SPRACOVANIE

Kalenie 970°C £ 10°C / olej
Popustanie 180°C + 10°C (vid. graf popustania)
Tvrdost [HRC] min. 62

DODATOCNE TEPELNE SPRACOVANIE

Zihanie na makko 800 - 840°C

VA IR le S e R e sE1 8 650 - 680°C (iba v pripade Zihaného stavu)

Kaliace média Vzduch, olej, solny kapel, tlak vzduchu

MECHANICKE VLASTNOSTI

Podmienky Zihané na makko (+A)
Tvrdost [HB] max. 248
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Zihana a tahana za studena (+A+C)
max. 268
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GRAF FAZOVYCH PREMIEN (CCT)

Material: 1.2080; X210Cr12; NC11
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GRAF POPUSTANIA

Material: 1.2080; X210Cr12; NC11

970°C -> olej
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POZOR: \setky technické informacie maju vyhradne iba odporucaci charakter.
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