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él;Ag;;lTlLE A NEHRZDAVEJUCE OCELE

>

KONSTRUKCNA

STN

Tyce

Plechy

Bloky

Pouzitie

11523

30 - 650

80 — 200

20 - 250

300 - 500

Konstrukéna ocel pouzivana na mostné a iné zvarané
konstrukcie a Casti strojov, motorovych vozidiel, Casti
energetickych zariadeni a pod.

OCELE NA ZOSLACHTOVANIE

C45

1.1191

12050

+U

+N

16 - 650

20 - 200

30x6 — 350x60

1-250

Pouziva sa na vyrobu hriadelov turbokompresorov,
¢erpadiel, taznych strojov, elektromotorov a dynam.
Pouziva sa na rdzne strojné Casti ako vacsie ozubené
kolesa, $neky, ojnice, zavesy pruzin, ¢apy. Je vhodna
k povrchovému kaleniu.

Chemické zlozenie, obsah prvkov [%]

Pevnost' v zoslachtenom

stave [MPa]

Tepelné spracovanie

Mn

Cr

Mo

Al

Ni

Rm

Re

Kalenie [°C]

Popustanie [°C]

<0,20

<0,55

<1,50

<0,04

<0,04

490+630 °

3369

41Cr4

1.7035

~14140

+U

16-300

25-220

40x16 — 350x60

8 - 200

200 - 350

0,45

<0,40

0,65

<0,4

<0,10

<0,40

<0,035

<0,04

640+780

325+390

820+860

530+660

Pouziva sa na stredne namahané ¢asti leteckych I
motorov, na sucasti motorovych vozidiel a motorov

ako hriadele, puzdra, ozubené kolesa. Po zoslachteni
sa vyznacuje dobrou odolnostou proti opotrebeniu. !

42CrMo4

1.7225

15142

+U

+A

+QT

16 - 650

16 - 800

30 - 300

40x16 — 350x60

8 — 200

200 - 350

0,40

0,27

0,75

1,05

<0,035

<0,035

800+1200

560+800

820+860

540+680

Vhodna k povrchovému kaleniu. Pouziva sa na velmi
namahané strojné ¢asti motorovych vozidiel, kde sa
vyzaduje pri vysokej pevnosti aj vysSia huzevnatost'
ako hriadele, spojovacie Casti. V zoslachtenom stave
dobre odolava opotrebeniu.

34CrNiMo6

1.6582

16343

+A

+QT

20 - 320

35 - 350

0,41

0,20

0,75

1.1

0,23

<0,035

<0,035

750+1300

500+900

820+860

540+680

Ocel s vysokou prekalitelnostou pouzivana pre
vysoko namahané strojné diely ako kompresorové
a turbinové kolesa, kardanové hriadele, unasace
trakénych motorov, ozubené kolesa a pod.

V zo$lachtenom stave ma velmi priaznivy pomer
pevnosti k medzi klzu a hizevnatosti.

OCELE NA NAUHLICOVANIE

16MnCr5

1.7131

14220

+U

+A

20 - 450

12 -100

NajcastejSie pouzivana ocel na nauhlicovanie pre
stredne namahané casti strojov a motorovych vozidiel
ako st mensie hriadele, ozubené kolesa, $neky,
vackové hriadele, piestne ¢apy, upinacie naradie a

0,34

<0,40

0,70

1,5

0,22

1,50

780+1380

590+980

820+860

540+670

pod.

18CrNi8

1.6920

+A

30 - 250

Je vhodna na vysoko namahané prevodové ¢asti,
najma tanierové kolesa, ozubené kolesa velkych
primerov.

18CrNiMo7-6

1.6587

+A

80 - 330

Je ur¢ena na vysoko namahané Casti s nauhlicenym

povrchom, vyé$ou pevnostou a hizevnatostou v jadre

ako ozubené kolesa, drazkové hriadele, kardanové
krize, kolesa diferencialov.

OCELE NA
NITRIDOVANIE

41CrAIMo7

1.8509

~15340

+A

16 - 450

0,17

0,25

1,20

685+900

490+680

860+900

780+820 ¢

150+200

0,18

0,28

0,50

1,95

1,95

800+1470

685+830

840+870

800+830 ¥

170+200

0,18

<0,40

0,70

1,65

0,30

1,65

980+1420

685+835

830+870 ¥

780+820

150+200

Strojné Casti ur¢ené k nitridacii. Vyznacuje sa
vy$Sou pevnostou pri dostato¢nej huzevnatosti
po zo$lachteni. Vysoka prekalitelnost dovoluje
ocel pouzit'i na rozmerovo vacsie strojné diely.
Nitridovana vrstva dosahuje tvrdost cez 900 HV.

Povrch po nitridacii je vysoko odolny proti opotrebeniu |

a odolny proti korozii v mierne agresivnom prostredi.
Je vhodna k vyrobe foriem s nitridovanym povrchom
pre lisovanie plastickych hmot.

LOZISKOVA

100Cr6

1.3505

14109

+A

16 - 252

Je uré¢ena na vyrobu Casti lozisk ako guli¢iek, krazkov, .

valCekov, kuzelov ale aj ako prstence, hriadele el.
motorov, komponentov vah. Ocel je charakteristicka
minimalnimi deforméaciami po kaleni, vysokou
tvrdost'ou, odolnostou proti opotrebeniu a pevnostou
v tahu.

51Crv4

1.8159

15260

+A

16 - 300

0,5=6

Je vhodna na velmi namahané strojné Casti
motorovych vozidiel ako €apy, pruziny, timice,
upinacie pruziny a hriadele.

PRUZINOVA

50HS 2

+U

+A

20-120

8-16

Je vhodna na velmi namahané strojné casti
motorovych vozidiel ako €apy, pruziny (mensich
prierezov), timice, upinacie pruziny.

MARTENZITICKA
NEHRDZAVEJUCA

X46Cr13

1.4034

17029

+A

+QT

8 - 350

1-60

do hrubky
400 mm

Pouziva sa na vysokokvalitné noze, chirurgické

a zubarske nastroje, suciastky ventilov, formy

na lisovanie chem. agresivnych materialov ako
aminoplasty, CA, PVC a pod., sklarske formy, meradla
a pruziny. Dosiahnutie vy$8ej kor6znej odolnosti

je podmienené odstranenim vnutornych napati
popustanim a naslednym lestenim.

Ine nespracovana -

1

3 kalenie na jadro

- Y kalenie na vrstvu
Sy tep. nespracovanom stave/normalizacne zihanom

davky vieme zabezpedit’ mnoho dialsich akosti: 15CrNi6, 20MnCr5, 39NiCrMo3, atd’. a rozmerov mimo skladového sortimentu.

A ponuka oceli: konstrukéné, uslrachtilé, nastrojové, nehrdzavejuce, oteruvzdorné
ysokopevné ocele. SKLADOM 7000 t materialu k dispoziii pre Vas.

0,41

<0,40

0,65

1,65

0,33

1,00

950+1150

625+750

880+940

570+650

0,25

0,40

=1000

>700

830+870

150+170

0,51

<0,40

0,90

1,05

0,18

850+1400

680+980

820+860

540+680

300+500

0,51

1,00

0,45

1,05

850+1320

650+900

840+860

500+540

0,43

<1,00

<1,00

13,25

850+1050

680

990+1040

180+210

600+650

$100 sy




Akost’

Popis
W. Nr.

STN

Plechy

Pouzitie

Chemické zlozenie, obsah prvkov [%]

Tvrdost’

Tepelné spracovanie

Si

Mn

Cr

Mo

v

Ni

Po kaleni
[HRC]

Zihany stav
[HB]

Kalenie
[°C]

Popustanie
[°C]

1.2080

19436

20 - 400

100x12 — 500x30

Ledeburiticka ocel pouzivana na valce pre valcovacie
trate plechov, strizné nastroje (noze, dierovace...),
lisovacie nastroje.

0,25

0,30

11,50

63

255

960+1000

220+520

NC6*

8 —453

20-150

30x8 — 400x50

Pouziva sa na strihacie nastroje, kalibre.

0.27

0.55

1.50

0.20

60

255

810+830

150+260

NC10*

~19436

8 -523

16 — 250

20x8 — 500x50

Podobna ako 1.2080, len s mierne niz§im obsahom C.

0,25

0,30

11,50

60

255

980+1000

220+520

200 °C.

1.2379

19573

8 — 603

30 - 250

40x15 — 500x80

Vysoko legovana ledeburiticka ocel pouzivana

na vysoko vykonné strizné nastroje na strihanie
hrub$ich a tvrdSich materialov, zavitove Celuste, noze,
hibokotazné néstroje, lisovacie nastroje.

v

0,25

0,35

11,80

0,80

63

255

960+1030

220+550

nizSia nez

1.2550

19735

12 - 252

30 -80

30x20 — 300x30

Pouziva sa na vyrobu nastrojov vystavenych
hrubym mechanickym razom ako dierovace, kladiva
na rozbijanie, brity a nastroje na opracovanie dreva.

0,63

0,60

0,30

2,00

59

255

900+920

200+320

1.2842

Na vyrobu nastrojov, ktorych prevadzkova teplota je

19312

12 - 252

400x8 — 510x80

100 - 300

Rozne strizné nastroje (noze pre papierensky,
drevarsky a oceliarsky priemysel), zavitniky, ¢eluste
noznic, meradla a kalibre, formy na plasty.

0,90

0,25

2,00

0,35

0,10

63

229

780+800

200+280

1.2343

19552

10 - 603

80 - 405

80x30 — 600x190

do
hrabky
800 mm

Pouziva sa na lisovacie nastroje pre tlakové liatie
[ahkych zliatin, formy na plasty, nastroje na strihanie
za tepla, nastroje na vyrobu skrutiek, matic, nitov

a pod.

0,38

0,40

5,00

0,40

54

229

980+1030

450+550

1.2344

19554

do
hrabky
800 mm

Vysoko namahavé naradie pre pracu za tepla najméa
na spracovanie zliatin lahkych kovov ako napr.
lisovacie tine, matrice, nastroje na pretlacanie za
tepla, formy na plasty a pod.

0,39

0,40

5,20

1,40

0,95

54

229

1000+1050

450+550

1.2714

19663

do
hrabky
800 mm

Pouziva sa na ¢asti foriem, kladiv, barany bucharov,
valce pre valcovacie trate za tepla, velmi namahané
lisovacie nastroje a razniky.

0,55

0,25

0,75

0,50

0,10

56

240

840+870

400+650

1.2767
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~19655

30 - 300

Vysoko namahané masivne raziace nastroje, nakovy
bucharov, lisovacie nastroje, nastroje na pretlacovanie
za studena. Stredne velké a velké nastroje na
lisovanie a vstrekovanie plastov s vysokymi
poziadavkami na hizevnatost, predovSetkym pre
spracovanie duroplastov.

0,45

0,25

0,40

1,30

0,25

4,00

55

241

840+870

160+250

Toolox 44

Pouzivaju sa na vyrobu nastrojov, ktorych prevadzkova

teplota nastroja je v rozsahu 450 — 600 °C.

10 - 160

Dodava sa v zo$lachtenom stave. Pouzitie ma
Sirokospektralne, na nastroje pre gumarensky
priemysel, formy na plasty, lisovacie a ohranovacie
nastroje, vodiace listy.

0,31

0,90

1,35

0,80

0,145

0,70

45

1.2311

19520

30 - 250

Velké a stredne velké formy pre spracovanie plastov,
ramy foriem, formy pre lahké zliatiny s nizkou teplotou
tavenia, strojné suciastky s vy§Sou pevnostou

a huzevnatostou.

0,40

0,30

1,50

2,00

0,20

54

235

840+880

450+650

1.2312

~19520

30 - 1250

Formy na plasty, ramy foriem, obdobne ako 1.2311
avsak s lepSou obrobitelnostou a nizSou lestitelnostou
sposobenou vy$sim obsahom S.

0,40

0,40

1,50

1,90

0,20

0,08

51

235

830+870

500+650

1.2738

do
hrabky
1000
mm

Velké a stredne velké formy na vstrekovanie a
extruziu plastov, formy na spracovanie kaucuku, nosné
ramy foriem, strojné suciastky s vy§Sou pevnostou

a huzevnatostou.

0,38

0,30

1,50

2,00

0,20

51

235

840+870

500+650

1.2316

do
hrubky
800 mm

Formy pre spracovanie chemicky agresivnych plastov
(napr. PVC) a plastov s abrazivnymi plnivami, ktoré
zapricinuju opotrebenie oterom.

0,38

0,40

0,65

16,00

0,80

47

235

1000+1040

600+700

OCELE PRE VYROBU FORIEM NA PLASTY

Toolox 33

Pouzivaju sa na vyrobu foriem pre spracovanie

plastov réznymi technolégiami.

18 - 140

Dodava sa v zo$lachtenom stave. Pouzitie ma
Sirokospektralne ako: formy na lisovanie plastov,
gumy, ohybacie nastroje, vodiace listy a kolajnice.

0,25

0,60

0,90

1,20

0,40

0,125

31

bu

koveobrabacich
nastrojov.

1.3343

RYCHLOREZNE

Vysoko vykonné ocele
ur¢ené na vyro

19830

12-102

Pouziva sa na hromadnu vyrobu suciastok, ktoré

st dynamicky namahané, ako su vrtaky, zavitniky,
tvarniace nastroje na zavity, rotacné pilniky, frézy,
pretahovacie tfne, drevoobrabacie nastroje, rezné
dosticky.

0,90

0,25

0,30

4,10

5,00

1,80

6,40

65

Max. 270

1200+1240

540+560

‘Y"idélehie p
¥S T‘,‘y; ’
ozrejmost’ou.

asovymi pilami, blokovou pilou do 1100 mm Sirky, 1300
4000 mm dizky, palenie kyslik-acetylén a rozvoz su pre nas




OTERUVZDORNE A VYSOKOPEVNE OCELE

Material Hriabka plechov [mm] Skladované rozmery [mm] Popis
Dillidur 400 1500 x 3000/ 6000 Vo vode kalena ocel odolna proti opotrebeniu s priemernou
Reax 400 3-40 tvrdostou 400 HBW. PouZiva sa na korby nakladnych vozidiel,
Fora 400 2000 x 3000 /12000 drtice, triedice, dopravniky, lyZice nakladacov, noZe a pod.
1500 x 3000 / 6000 Jemnozrnnd, vysokopevna zuslachtena
S690QL 8-120 konstrukéna ocel s minimalnou medzou klzu 630 - 630 MPa v stave
2000 x 6000 / 12000 po dodani (v zavislosti od hrubky materialu).

~ TECHNICKE UDAJE

Tabulka s porovnanim tvrdosti a pevnosti podla
— EN ISO 18265.

Priemer Medzna odchylka Tvrdost’ Tvrdost' Tvrdost'
[mm] [mm] Medza pevnosti Rm podla podla podla
10 - 15 +04 == __ = Brinella Vickersa Rockwella
16 - 25 05 N/mm? Kgfimm? HB HY HRC
26 - 35 £0.6 530 54 156 165 -
36 - 50 £0.8 = 545 56 162 170 ;
51 - 80 1.0 560 57 166 175 -
81 - 100 13 575 59 171 180 .
£15 20202020 === 595 61 176 185 i
20 610 62 181 190 N
£2.5 = 625 64 185 195 -
£3.0 640 65 190 200 -
£4,0 - 660 67 195 205 g
+6,0 675 69 199 210 5
: ' : 690 70 204 215 :
- : 705 72 209 220 .
o _'hylky pre volne kované kruhové tyce 720 73 214 225 =
ormy 1y DIN 7527, Uslachtilé a- legované ocele. 740 76 219 230 -
: 755 77 223 235 -
Pr:emer Medzna odchylka 770 78 228 240 203
” Of[]m_mizs [n:';] 785 80 233 245 213
126 - 160 393 800 82 238 250 22,2
161 - 200 +28 820 84 242 255 23,1
201 - 250 A 835 85 247 260 24
251 - 315 7 850 87 252 265 24,8
316 - 400 5.1 865 88 257 270 25,6
401 - 500 65 880 90 261 275 26,4
501 - 630 278 900 a2 266 280 274
631 - 800 F08 915 93 271 285 27.8
930 95 276 290 28,5
950 97 280 295 29,2
= 965 98 285 300 29,8
n .-odchylky pre volne kované kruhové tyce 995 101 295 310 =
odla ‘normy DIN 7527. Uhlikové konstrukéné ocele. 1030 105 304 320 32.2
- : , 1060 108 314 330 333
P[,'ﬁmfr Me"z“[;"nf]chy"‘a 1095 m 323 340 344
100 - 125 £38 1125 114 333 350 355
126 - 160 £42 1155 118 342 360 36,6
161 - 200 @0 1190 121 352 370 37,7
201 - 250 +56 1220 124 361 380 38.8
251 - 315 265 1255 128 371 390 39,8
316 - 400 +77 1290 132 380 400 40,8
401 - 500 9.2 HB - 10 mm ocel. guliéka, zataZenie 29400 N
501 - 630 + 11 HRC - diamantovy kuZel s vrchovym uhlom a = 120°,
631 - 800 +13.5 zataZenie 1470 N

HV - pravidelného Stvorbokého ihlana s vrcholovym uhlom
stien 136°, zataZenie 294 N
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