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COMPOSITION CHIMIQUE

Composition chimique (% de la masse)

Elément c | si | M | e | s
042 | 015 | 060 | wmax | max
0.50 1.40 0.80 003 003

APPLICATION

Arbres a manivelle, boitiers pour moules, engrenages, plaques de support, corps d'outils, outils a main, outils agricoles,
broches, essieux.

TRAITEMENT

Trempe 810°C + 10°C / eau
Revenu 180°C + 10°C (voir Courbe de revenu)

Dureté [HRC] min. 54

TRAITEMENT THERMIQUE SUPPLEMENTAIRE

Normalisation 850°C / air
Recuit d’adoucissement 680 - 710°C / four, air

Recuit de détente 600 - 650°C (seulement pour la livraison en état adouci)

PROPRIETES MECANIQUES

Conditions Recuit d’adoucissement (+A)

Dureté [HB] max. 207

Recuit et tréfilé 3 froid (+A+C)
max. 227
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DIAGRAMME TTT (TEMPS-TEMPERATURE-TRANSFORMATION)

Matériau: 1.1730; C45U
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COURBE DE REVENU

Matériau: 1.1730; C45U

810°C -> eau
70
65
60
55
(%)
4
L
T 50
40
35
30
0 100 200 300 400 500 600 700 800
T[°C]

ATTENTION: Toutes les informations techniques ne sont données qu’a titre indicatif.
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