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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)
Element i | \"

Werkzeuge zum Schneiden, Stanzen und Pragen; Pressteile fir die Kunststoffindustrie, Werkzeuge fiir Messung von Rollen.
Lehren, lange Gewindebohrer, Aufreiber, Scheiben und Kreismesser fir Papier und Leder, Scherenmesser, Filhrungsschienen.

BEHANDLUNG

Hérten 790°C £ 10°C/ Ol
Anlassen 180°C + 10°C (siehe wiarmebehandlungsdiagramm)
Harte [HRC] min. 60

ZUSATZLICHE WARMEBEHANDLUNG

Weichgliihen 680 - 720°C /Ofen; max. 220 HB
Entspannung 650 - 680°C (nur bei erweichtem Lieferzustand)
Zusatzliche Hartungsmedien HeiBbad 180 - 220°C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Bedingungen Weichgllihen (+A)
Harte [HB] max. 229

Gegliiht und kalt gezogen (+A+C)
max. 249
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)

Material: 1.2842; 90MnCrV8; NMV
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: 1.2842; 90MnCrV8; NMV

790°C -> Ol
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ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausschlie3lich zur Veranschaulichung.
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