VERGUTUNGSSTAHL
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CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

c | si | m | P | s | o | Mo | w | v | i
min 0.32 | 1.1 | 0.8 | max. | max. | 1.1 | max. | max. | max. | max.
max 040 | 14 | 121 | o003 | o003 | 14 | o1 | o2 | o005 | o03

Nach dem Vergiliten oder Harten fir stark belastete Teile: Wellen, Achsen, Rollen, Spindeln, Hebel, Fahrzeughalbwellen.

BEHANDLUNG

Walzen JA
Nitrieren JA
Harten 860°C - 880°C
Anlassen 500°C - 650°C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Im weichen Zustand max. 240 HB
Im geharteten Zustand max. 60 HRC
Im verglteten Zustand max. 32 HRC
Zugfestigkeit Rm >=1620 MPa
Streckgrenze Re >=1280 MPa
Dehnung A5 (%) >=9
Brucheinschniirung Z (%) >=40
Kerbschlagarbeit KU2 (J) >=32

ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausschlie3lich zur Veranschaulichung.
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