
Ножи для резки дерева, ножи для плоских и круглых ножниц, ножи для бумажной промышленности.

ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ

ОБРАБОТКА

Закалка 1020 - 1050°C / масло, газ под давлением (N2), воздух или горячая баня (500 - 550°С)

Отпуск см. схему отпуска

Температура [°С] 100 200 300 400

Твердость [HRC] 58 57 56 55

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ТЕРМИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА

Условия Закалка и отпуск (+QT) Смягчающий отжиг (+А)

Твердость [HB] - макс. 240

Твердость [HRC] 58 -

ПРИМЕНЕНИЕ

Смягчающий отжиг 820 - 870°C / печь

Снятие напряжений 600 - 650°C / медленное охлаждение в печи

Дополнительная обработка для закалки Горячая баня 180 - 220°C

Химический состав (% мас.)

Элемент C Si Mn P S   Cr Mo        W      

мин.                  0.45 0.80 0.40 макс. макс. 8.00 1.10 1.10

макс. 0.55 1.00 0.60 0.035 0.035 9.00 1.30 1.30
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ИНСТРУМЕНТАЛЬНАЯ СТАЛЬ ДЛЯ ХОЛОДНОЙ ОБРАБОТКИ

Wr.Nr. PN EN GOST AISI

1.2631 - X50CrMoW9-1-1 - -



ВНИМАНИЕ: Вся техническая информация имеет ознакомительный характер.

СХЕМА ФАЗОВЫХ ПЕРЕХОДОВ (CCT)
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СХЕМА ОТПУСКА
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