STAL DO NAWEGLANIA

Wr.Nr. PN GOST AISI

: EN
- -
‘ 1.7131 m 16MnCr5 ~18Xr 5115

MULTISTAL
|2 Lohmann_

SKtAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (% wag.)

Pierwiastek C | Si | Mn | P | S | Cr | Cu
014 | 015 | 1200 | maks | maks. | 080 | maks.
019 | 040 | 130 | 0025 | 0035 | 110 | 040

ZASTOSOWANIE

Czesci narazone na wysokie zuzycie $cierne pracujace pod srednim obcigzeniem: sworznie ttokowe, dZwignie, kota slimakowe,
tuleje, watki rozrzadu i inne czesci pojazdow.

(0]:13{0]:] (.Y

900 °C (+ 5 °C), co najmniej 30 min. czas austenityzacji (warto$¢ odniesienia)
150 - 200 °C w przyblizeniu. 60 min. (w przyblizeniu)

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Normalizacja 840 -870°C
el e IERAnE o CIEIl 650 - 700 °C
Wyzarzanie posrednie 650 - 700 °C

WEASCIWOSCI MECHANICZNE

Modut Younga [GPa] 215
Modut $cinania [GPa] 83
Wspétczynnik Poissona 0,30

www.multistal.pl office@multistal.com.pl




WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

Materiat: 1.7131; 16MnCr5; 16HG
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Materiat: 1.7131; 16MnCr5; 16HG
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne maja charakter wytacznie pogladowy.
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