—— Multistal

1.0601

Ce60/60

ANWENDUNG

Unlegierter Baustahl fur Elemente im allgemeinen Maschinen- und Fahrzeugbau, die hohen Belastungen und
Reibungen ausgesetzt sind.

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

min 0.57 0.10 0.60 max max max max max max
max 0.65 0.40 0.90 0.045 0.045 0.40 0.10 0.40 0.30
BEHANDLUNG

Normalisierung 820 - 860°C mindestens 30 Min. Austenitisierungszeit (in Annaherung)
Harten 800 - 840°C / Ol oder Wasser, min. 30 Min. Austenitisierungszeit (in Annaherung)
Anlassen 550 - 660°C min. 60 Min. (in Annaherung)

Weichglihen 710 °C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Behandelt zur Verbesserung der

Scherbarkeit (+S) Weichgliihen (+A)

Bedingungen Gehartet und angelassen (+QT

Abhangig von Dicke und
Durchmesser

Harte [HB]

Max. 225 -
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Material: C60, 1.0601
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Tempering temperature [°C]

ACHTUNG: Alle technischen Informationen dienen ausscahlieflich zur Veranschaulichung.

Fracture elongation A [%] / Reduction of area Z [%]
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