—— Multistal

1.2343

X38CrMoV5-1/ WCL

ANWENDUNG

Werkzeuge fur die Bearbeitung von Leichtmetalllegierungen; Werkzeuge zum Warmstanzen, Aushdhlen,
Werkzeuge fur die Herstellung von Muttern, Nieten und Schrauben.

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element C Si Mn P S Cr Mo V
min . 0.80 0.25 max max 4.80 1.10 0.30

max . 1.20 0.50 0.03 0.02 5.50 1.50 0.50

BEHANDLUNG

Harten 1020°C +10°C / Ol
Anlassen 550°C £ 10°C (siehe warmebehandlungsdiagramm)

Harte [HRC] min. 48

ADDITIONAL HEAT TREATMENT

Weichgliuhen 750 - 780°C
Entspannung 650 - 680°C (nur bei erweichtem Lieferzustand)

Zusatzliche Hartungsmedien Luft, HeiBbad 500 °C, Wirbelschicht, Gastiberdruck

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Bedingungen Weichglihen (+A) Gegliht und kalt gezogen (+A+C)

Harte [HB max. 229 max. 249
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: X37CrMoV5-1, 1.2343

1020°C -> Ol
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NOTE: All technical information is for reference onl
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