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1.2550

60OWCrVS8 / NZ3

ZASTOSOWANIE

Narzedzia tngce do obrébki blach, stemple do pracy na zimno, ostrza do nozyc, narzedzia do obrébki drewna,
narzedzia do wybijania, narzedzia pneumatyczne, narzedzia do pracy na gorgco do uzytku w umiarkowanych
temperaturach. Matryce, formy do giecia, noze gilotynowe, dtuta do mtotoéw pneumatycznych

SKLAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (%wag.)

Pierwiastek C Si Mn P ) (@l W \%

min . 0.70 0.15 max max 0.90 1.70 0.10

1.00 0.45 0.03 0.03 1.20 2.20 0.20

OBROBKA

Hartowanie 910°C £ 10°C / olej
Odpuszczanie 180°C + 10°C (patrz wykres odpuszczania)

Twardos¢ [HRC] min. 58

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Wyzarzanie zmiekczajace 710 - 750°C
Odprezanie 180°C + 10°C (patrz wykres odpuszczania)

Dodatkowe media hartownicze min. 58

WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki Wyzarzanie zmigkczajgce (+A) Wyzarzona i ciggniona na zimno (+A+C)

Twardos¢ [HRC] max. 229 max. 249
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)
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Material: 60WCrv8, 1.2550
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WYKRES ODPUSZCZANIA

70

65

60

Hardness [HRC]
3 a

N
a

40

35

30

10 100 11000 _1E4 1E5 . 1E6
Time [min] 1 10 (100 1000 10000
Time[h]l1 2 468 16 4872 144

Material: 60WCrv8, 1.2550
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UWAGA: Wszystkie informacje techniczne majg charakter wytacznie pogladowy.
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