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1.3343

HSG6-5-2C / SW/M

ZASTOSOWANIE
Narzedzia do obrabiarek do obrobki zgrubnej i wykanczajgcej, stemple do wyciskania na zimno, narzedzia do

ciecia i precyzyjnego wykrawania. Przeciggacze, frezy, ttoki nurnikowe, noze do gwintowania, segmenty ostrzy pit
tarczowych, narzedzia do obrobki két zebatych, matryce, narzedzia tngce, formy do tworzyw sztucznych.

SKLAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (%wag.)

Pierwiastek

0.86 maks. maks. maks. maks. 3.80 4.70 5.90 1.70

min
0.94 0.45 0.40 0.03 0.03 4.50 5.20 6.70 2.10

OBROBKA

Hartowanie 1210°C £ 10°C

Do hartowania referencyjnego w kapieli olejowej lub solnej; ale w przypadku watpliwosci, tylko olej.

Flerile gzsjeluz Powszechnie stosowanymi srodkami hartowniczymi sg powietrze, gaz lub kapiel solna

Odpuszczanie 560°C + 10°C (patrz wykres odpuszczania)

Twardos¢ [HRC] min. 64

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Wyzarzanie zmiekczajgce 820 - 860°C/ piec
Odprezanie 650 - 680°C (tylko w przypadku zmiekczonego stanu dostawy)
Dodatkowe media hartownicze Powietrze, gorgca kapiel 500°C, ztoze fluidalne, nadcisnienie gazu

Odpuszczanie 560°C £ 10°C, min 2x

WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki Wyzarzanie zmiekczajgce (+A) Woyzarzona i ciggniona na zimno (+A+C)

Twardos¢ [HB] max. 248 max. 319
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Material: 1.3343

Hardening temperature: 1210°C, Specimen size: square 20 mm
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