—— Multistal

1.4034

X46Cr13 /7 4H13

ZASTOSOWANIE

Wszelkiego rodzaju sztuéce, noze stotowe, nozyce, wrzeciona, konstrukcje pomp i kompresoréw, ttoczyska,
tozyska wateczkowe, sprezyny, narzedzia chirurgiczne, elementy do wykonczenia na lustrzany potysk.

SKLAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (%wag.)

Pierwiastek C Si Mn P S Cr

maks. maks. maks. maks. 12.50

.
: 1.00 1.00 0.04 0.015 14.50

OBROBKA

Wyzarzanie potproduktéw 750 - 850 °C / piec, powietrze (stan:+A)
Hartowanie i odpuszczanie potproduktow 950 - 1050 °C / olej/powietrze + 650 - 700 °C (stan+QT850)
Woyzarzanie blach grubych i tasm 730 - 790 °C (stan:+A)

Hartowanie i odpuszczanie blach grubych i tasm 1000 - 1100 °C / olej/powietrze + 200 - 350 °C (stan:+QT)
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)
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WYKRES ODPUSZCZANIA
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Material: X46Cr13, 1.4034
25 mm dmr / 1010°C oil
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