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1.4724

X10CrAISI13 /7 H13JS

ZASTOSOWANIE

Belki kotyskowe, szyny, ruszty, rurki ostonowe termopar

SKLAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (%wag.)

Pierwiastek © Si Mn P S Cr JAY

OBROBKA

0.70 maks. maks. maks. 12.00 0.70

1.40 1.00 0.04 0.015 14.00 1.20

Wyzarzanie 800-860°C / woda, powietrze
Stan po obrébce cieplnej wyzarzony

Mikrostruktura ferryt

SPAWALNOSC

Podgrzewanie i spawanie elektryczne: odpowiednie materiaty dodatkowe do spawania: 1.4502; 1.4723; 1.4773;
1.4820; 1.4829. Zaleca sie wstepne podgrzewanie do temperatury 200-300°C.
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WYKRES ODPUSZCZANIA

Material: X10CrAISi13, 1.4724
Annealed (+A)
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