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1.4742

X10CrAISi18 /7 H18JS

ANWENDUNG

Ofenbeschlage, Transportelemente, hitzebestéandige Elemente des Ofens.

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element ] Si Mn P S Cr JA\
0.70 max. max. max. 17.00 0.70
0.12 1.40 1.00 0.04 0.015 19.00 1.20

BEHANDLUNG

800 - 860 °C /Wasser, Luft
Bedingung fiir die Warmebehandlung [Ke[le]ls]a)8

Mikrostruktur Ferrit

SCHWEISSBARKEIT

Aufheizen und ElektroschweilRen (bedingt). Geeignete Schweilzusatzwerkstoffe: 1.4820; 1.4773; 1.4829. Es wird
eine Vorwarmung auf 200-300 °C empfohlen.
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: X10CrAISi18, 1.4742
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