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1.6582

34CrNiMo6 /7 34HNM

ANWENDUNG

Fur stark belastete Teile in Fahrzeug- und Motorkonstruktionen. Kurbelwellen fur Flugzeugmotoren,
Antriebswellen, gro3e Turbinenelemente, Zahnrader, Pleuelstangen, Pumpen- und Pressenwellen,
Lenkungskomponenten, Dampfturbinenwellen, Ringe.

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element

min 0.30 0.10 0.50 max. max. 1.30 0.15 1.30 max.
max. 0.38 0.40 0.80 0.025 0.035 1.70 0.30 1.70 0.40
BEHANDLUNG

Harten 830 - 860 °C mindestens 30 Min. (in Annéherung) / Ol

Anlassen 540 - 660 °C min. 60 Min. (in Annaherung)

ZUSATZLICHE WARMEBEHANDLUNG

Normalisierung 850 - 880 °C

Weichglihen 650 - 680 °C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Bedingungen Gehartet und angelassen (+QT) Weichglihen (+A)

Harte [HB] Abhangig von Durchmesser und Dicke max. 248
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)

Material: 34CrNiMo6, 1.6582
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WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMM

Material: 34CrNiMo6, 1.6582

20 mm round; 850°C/45 min -> water
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