—— Multistal

1.6587

38CrNiMo7-6 / 17HNM

ZASTOSOWANIE

Wysoce obcigzone komponenty do konstrukcji samochoddw i przektadni o wysokiej wytrzymatosci, zebatki
stozkowe, kota zebate, waty, Sruby. Mocno obcigzone szybkoobrotowe przektadnie zebate, waty i inne czesci
podlegajgce wysokim cisnieniom.

SKLAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (%wag.)

Pierwiastek

min 0.15 0.15 0.50 maks. maks. 1.50 0.25 1.40 maks.
0.21 0.40 0.90 0.025 0.035 1.80 0.35 1.70 0.40
OBROBKA

Proba Jominy’ego 860 £ 5 °C, co najmniej 30 min. czas austenityzacji (warto$¢ odniesienia)

Naweglanie 880 -980 °C

Hartowanie bezposrednie i pojedyncze

Hartowanie rdzenia

Hartowanie powierzchni

Odpuszczanie

810 -850 °C
830 - 870 °C
780 - 820 °C

150 - 200 °C w przyblizeniu. 60 min. (w przyblizeniu)

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Normalizacja
Wyzarzanie zmigkczajgce

Wyzarzanie posrednie

850 - 880 °C

650 - 700 °C

630 - 650 °C

WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki celu poprawy

$cinalnosci (+S)

Twardos¢ [HB]

maks. 255

Poddana obrébce w

Obroébka przez
odksztatcenie hartownicze
(+A) (+TH)

WyZarzenie zmigkczajgce

maks. 229 179-229

Poddane obrébce na
strukturach materiatu
ferrytowego perlitu i
odksztatceniu hartowniczym
(+FP)

157-207
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)
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WYKRES ODPUSZCZANIA

70 Material: 18CrNiMo7-6, 1.6587
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