—— Multistal

1.7035

41Cr4 / 40H

ZASTOSOWANIE
Stal przeznaczona na tozyska watu korbowego, osie przednie, czesci uktadu kierowniczego, kota zebate,

dzwignie, korbowody, elementy korpuséw i uchwytéw narzedzi, elementy tgczace, sciernice. Po utwardzeniu
powierzchniowym umozliwia wytwarzanie watéw, trzpieni.

SKLAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (%wag.)

Pierwiastek

maks.

min . . . . .
0.45 0.40 0.90 0.025 0.035 0.035 0.40

OBROBKA

Hartowanie 820 - 860°C co najmniej 30 min. (w przyblizeniu) / olej lub woda

Odpuszczanie 540 - 680°C min. 60 min. (w przyblizeniu)

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Normalizacja 840 - 880 °C

Wyzarzanie zmiekczajgce 680 - 720 °C

WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Hartowane i odpuszczane oraz utwardzone

i i +
Warunki Hartowane i odpuszczane (+QT) powierzchniowo, odprezone w temp. 150 - 180°C (1h)

Twardos¢ [HB] Zalezy od $rednicy i grubosci max. 53
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)
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WYKRES ODPUSZCZANIA

70 Material: 41Cr4, 1.7035
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