—— Multistal

1.7131

16MNCr5 /16HG

ZASTOSOWANIE

Czesci narazone na wysokie zuzycie Scierne pracujgce pod srednim obcigzeniem: sworznie ttokowe, dZzwignie,
kota slimakowe, tuleje, watki rozrzgdu i inne czesci pojazdow.

SKLAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (%wag.)

Pierwiastek ] Si Mn P S Cr Cu

min 0.14 0.15 1.00 maks. maks. 0.80 maks.
0.19 0.04 1.30 0.025 0.035 1.10 0.40

OBROBKA

Proba Jominy’ego 900 °C (= 5 °C), co najmniej 30 min. czas austenityzacji (wartos¢ odniesienia)

Naweglanie 880 -980 °C

Hartowanie bezposrednie i pojedyncze
Hartowanie rdzenia
Hartowanie powierzchni

Odpuszczanie

820 - 860 °C
860 - 900 °C
780 - 820 °C

150 - 200 °C w przyblizeniu. 60 min. (w przyblizeniu)

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Normalizacja
Wyzarzanie zmigkczajgce

Wyzarzanie posrednie

840 - 870 °C

650 - 700 °C

650 - 700 °C

WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Modut Younga [GPa] 215
Modut $cinania [GPa] 83

0.30

Wspétczynnik Poissona
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WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)

WYKRES ODPIIK7ZN7ANIA
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Material: 16MnCr5, 1.7131
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Distance from quenched end [mm]
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