—— Multistal

1.8159

51CrV4 /7 50HF

ANWENDUNG

Stahl fUr die Herstellung von Getrieben, Fahrzeugfedern und Federn, die in Anlagen, Maschinen und
Kraftfahrzeugen verwendet werden.

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element

min 0.47 0.10 0.60 max. max. 0.80 0.10 max.
max. 0.55 0.40 1.00 0.025 0.025 1.10 0.25 0.40
BEHANDLUNG

Jominy-Prifung 850 + 5 °C Austenitisierungszeit 30 - 35 Min. (in Annaherung)
Harten 820 - 860 °C mindestens 30 Min. (in Annaherung) / Ol

Anlassen 540 - 680 °C min. 60 min. (in Annaherung)

ZUSATZLICHE WARMEBEHANDLUNG

Warmformung 1100 - 850 °C
Normalisierung 840 - 880 °C

Weichgliihen 680 - 720 °C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Bedingungen Gehartet und angelassen (+QT) Weichglihen (+A)

Harte [HB] Abhangig von Durchmesser und Dicke max. 248
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)
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Austenitisation:880°C

AC3.(775°C)

Austenite

Ms (285°C)

Actb (730°C)

Martensite

752 715 514 | 418 | 821 261

10 100 1000 1E4 1E5 1E6
Time [min] 1 10 100 1000 10000

Time[hl1 2 468 16 4872 144

WARMEBEHANDLUNGSDIAGRAMNM

Hardness [HRC]
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Material: 51Crv4, 1.8159
Hardening temperature 845-855 °C

15 20 25 30 35 40 45 50

Distance from quenched end [mm]
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