—— Multistal

1.8159

51CrV4 /7 50HF

ZASTOSOWANIE

Stal do produkcji przektadni, resoréw oraz sprezyn stosowanych w urzgdzeniach, maszynach i pojazdach
mechanicznych.

SKLAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (%wag.)

Pierwiastek

0.47 0.10 0.60 maks. maks. 0.80 0.10 maks.

min
0.55 0.40 1.00 0.025 0.025 1.10 0.25 0.40

OBROBKA

Proba Jominy’ego 850 + 5 °C czas austenityzacji 30 - 35 min. (w przyblizeniu)
Hartowanie 820 - 860 °C co najmniej 30 min. (w przyblizeniu) / olej

Odpuszczanie 540 - 680 °C min. 60 min. (w przyblizeniu)

DODATKOWA OBROBKA CIEPLNA

Formowanie na gorgco 1100 - 850 °C
Normalizacja 840 - 880 °C

Wyzarzanie zmiekczajace 680 - 720 °C

WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Warunki Hartowane i odpuszczane (+QT) Wyzarzenie zmigkczajgce (+A)

Twardos¢ [HB] Zalezy od s$rednicy i grubosci max. 248

Multistal Sp. z o0.0.
www.multistal.pl

office@multistal.com.pl



WYKRES PRZEMIAN FAZOWYCH (CCT)
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WYKRES ODPUSZCZANIA
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Material: 51Crv4, 1.8159
Hardening temperature 845-855 °C
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