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41CrAIMo /7 / 38HMJ

ANWENDUNG

Fur die Herstellung von Bauteilen mit hoher Oberflachenharte. Fir Teile, die Reibung ausgesetzt sind, z. B.
Zylinder, Hulsen, Nockenwellen, Extruder, Richtmaschinen.

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Chemische Zusammensetzung (Gehalt in %)

Element ] Si Mn P S Cr Mo Al
max. 0.40 max. max. 1.50 0.20 0.80
0.45 0.40 0.70 0.025 0.035 1.80 0.35 1.20

BEHANDLUNG

Normalisierung 890 -920°C / Luft
Weichgliihen 650 -750°C / Luft

Harten 870 -930°C / Ol oder Wasser
Anlassen 580 -700°C min. 1h

Nitrieren 480 -570°C

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

. Gehartet und angelassen ) . Harte der nitrierten Oberflache (in
2]
edingungen +QT) Weichgliihen (+A) Annaherung)
Hérte [HB] Abhan.glg von Durchmesser max. 248 )
und Dicke
Harte [HV] - - 950
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PHASENUBERGANGSDIAGRAMM (CCT)

1200
Austenitisation:900°C, 30 min.

1100

1000

900 Ac3 (875°C)

800

Aclb (795°C)
700

600

Austenite
500

Temperature [°C]

400
Ms (3307C)

Martensite

300

200

100

560
698 654 434 | 243 227

0,1 1 10 100 ,1000 1E4 1E5 1E6

Time [min] 10 100 1000

L L 1 [ L L 1q000
Time[hl1 2 468 16 4872 144

Multistal Sp. z o0.0.
www.multistal.pl

office@multistal.com.pl



	Slajd 1
	Slajd 2

