—— Multistal

ZASTOSOWANIE

Stal na czesci obcigzone, wymagajgce duzej wytrzymatosci rdzenia: kota zebate, walki.

SKLAD CHEMICZNY

Sktad chemiczny (%wag.)

Pierwiastek

0.17 0.17 0.80 maks. maks. 1.10

min
0.23 0.37 1.10 0.035 0.035 1.30

OBROBKA

Naweglanie 880°C - 950°C

Wegloazotowanie 860°C - 930°C
Hartowanie | 850°C - 880°C
Wyzarzanie 660°C - 680°C
Hartowanie I 810°C - 830°C

Odpuszczanie 150°C - 200°C

WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Wytrzymatosc¢ na rozcigganie Rm  [Jegello]
Wydtuzenie A5 (%) >=9
Przewezenie Z (%) >=50
Granica plastycznosci Re >=830
Praca famania KU2(J) >=64

Twardos¢ (po zmiekczaniu) HB >=217

maks. maks. maks. maks.

0.20 0.05 0.3 0.3
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